FAINGA

Popis
Natérova hmota ZINGA se pouziva jako primarni
nebo finalni systém antikorozni ochrany ocelovych
konstrukci. Dale se pouzivdA k opravam
erodovanych nebo poskozenych galvanizovanych
nebo pozinkovanych ocelovych soucasti.
ZINGA predstavuje systém ,galvanizace zinkem za
studena“. Zinkova vrstva zajiStuje katodickou
ochranu ocele, tzn., ze zinkova vrstva koroduje
misto ocele pod touto vrstvou, av8ak zinek koroduje
podstatné pomaleji nez ocel. Navic i pfi poskrabani
zinkové vrstvy nedochazi k Sifeni koroze pod
zinkovou vrstvou. Vyhodou této metody galvanizace
je mozZnost pouzivat v terénu, coz se Casto neda
udélat pfi zarové zinkovanych.
Vrstva obyCejné natérové hmoty vytvafi vzduchovou
bariéru, ktera chrani povrch ocele. Jakmile se vSak
tato bariéra porusi (napf. Skrabancem, prasklinou
apod.) koroze se zaCne pod vrstvou bézného
natéru rychle Sifit. | nékteré tzv. zinkem obohacené
natérové hmoty nefesi tento problém, protoze tyto
natérové hmoty neobsahuji dostate€né mnoZstvi
zinku, které je potfebné ke vzniku katodické
ochrany.
Natérova hmota ZINGA kombinuje oba dva zplsoby
ochrany, jak bariérovy, tak i katodicky, coz je
unikatni vlastnost tohoto vyrobku.

Vyhody

e natéry ocelovych konstrukci vterénu bez
potfeby jejich demontaze

e opravy ocelovych soudasti galvanizovanych
klasickou teplou metodou, pfiemz dochazi
k obnoveé katodické ochrany

e natérovou hmotu ZINGA je mozné aplikovat
ina mirné zkorodované c¢asti, tzn., Zze casto
odpada povrchova uprava pred aplikaci

e existujici povrch natéru ZINGA je mozné
renovovat novymi vrstvami, pfiéemz novy
povrch je stejné kvalitni jako pudvodni,
nedochazi k separaci vrstev

e ZINGA je vyborny zakladni natér, pokud se
vyZzaduje finalni dprava jinymi natérovymi
hmotami

e vrstva natéru ZINGA vytvafi tvrdou oxidaéni
bariéru s vysokou odolnosti vG¢i tzv. bilé
korozi, kterda normalné postihuje klasicky
zinkem galvanizované komponenty

e vyborna pfilnavost koceli, ipfi poSkozeni
obruSovanim se natér neolupuje

e natér systtmem ZINGA je mozné aplikovat i ve
vihkém prostiedi a pfi mrazu

Pouziti

e existujici velké ocelové konstrukce jako napf.
piloty, budovy, ocelové vyztuhy betonu, ocelové
objekty, lodé, stroje apod., které nemohly byt
dfive galvanizované

e konstrukce, které by se mohli teplou
galvanizaci poskodit

e existujici, klasicky za tepla galvanizované
konstrukce (napf. svodidla u cest) mozné
renovovat s dlouhodobym ochrannym ucinkem

Technickeé udaje

e lokdlni opravy existujicich galvanizovanych
povrchd, napf. mista po svareni, brouseni
apod., je mozné udélat lehce v terénu

Natérova hmota ZINGA je jednoslozkovy kompozit
obsahujici elektrolyticky zinkovy prach o Cistoté
99,995%. DalSi slozky produktu tvofi syntetické
pryskyfice, pigmenty a aromatické rozpoustédla.

ZINGA je svym slozenim nesrovnatelna s vétsinou
jinych dvouslozkovych sprejovych natéra (vétSinou
obsahuji izokyanaty) a natéry obohacené zinkem.

Cistota zinkového obsahu zaruduje nepfitomnost
olova a kadmia. Produkt neobsahuje toluén, xylén a
nebo methyl-ethyl-ketény (MEK).

Po aplikaci obsahuje zaschnutd vrstva natéru
minimalné 96% zinku.

Fyzikalni a chemické viastnosti

Fyzikalni skupenstvi (20°C):  husta kapalina
Relativni hustota (15°C): 2,67 kg/dm?®
Velikost zinkovych &astic: ccal—4pum
Rozpustnost:  -nerozpustna ve vodé

-rozpustna v aromatickych uhlo-

vodicich

Obsah susiny: 79,6% - hmotnostné
58% - objemové

Viskozita (Cup DIN4 pri 20°C;66): 2,35 St.
Bod vzplanuti: 47°C (hoflavina II. TF.)

Barva: kovové-Seda (odstin se mize ménit
v zavislosti od vihkosti)

Pach: aromaticky (po zaschnuti bez zapachu)

Uprava povrchu pred nand$enim

Kovové povrchy musi byt odmasténé a zbavené
volnych ¢astic.

Jakmile je pozadovana katodicka ochrana
srovnatelna s galvanizaci za tepla, je potfeba udélat
opiskovani povrchu v kvalit¢ nejméné Sa 2,5.
Optimalni drsnost povrchu Ra 12,5 (podle
Rugotestu €.3 B N10 a nebo ISO 8503/1 segm.2).

V nékterych pfipadech je mozné nanaset i na mirné
zkorodované povrchy, nasledné po jejich odmasténi
a odstranéni volnych &asti rzi.

Hladké plochy je nutné pfed aplikaci
bezpodminecné zdrsnit. DoporuCena Cdistota
povrchu ST2,5 a nebo ST3 snaslednym od-
masténim (napf. parou).
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Vihkost neni pfekazkou pfi aplikaci natérového
systému ZINGA. Mokry povrch staci pfed aplikaci
utfit hadrem.

Zplsob nandseni

Natérova hmota se nanasi bud Stétcem (tloustka
jedné vrstvy cca 25 — 30 pym), valeCkem (tloustka
jedné vrstvy cca 40 um) a nebo stfikanim.

Pfi aplikaci Stétcem neni nutné Fedéni, pfi aplikaci
stfikanim se pouziva fedidlo Zingasolv.

Vzhledem k velmi rozdilnym specifickym
hmotnostem zinku a pojiva ma natérova hmota
ZINGA tendenci sedimentovat. Proto pfed aplikaci
i po dobu delSiho trvani aplikace natérovy systém
ddkladné promicheijte.

Aplikace strikanim:

o,

% Nizkotlakové stfikani (stlaceny vzduch)

ZINGA + cca 5 — 7% fedidla Zingasolv

Tlak: 0,3 -0,4 Mpa (cca 3 -4 atm.)

Tryska: 2,2-25mm

% Nizkotlakoveé stfikani — gravitacni (pistol se saci
nadobou)

ZINGA + cca 5 — 7% fedidla Zingasolv
Tlak: 0,3 -0,4 Mpa (cca 3 -4 atm.)
Tryska: 2,2—-2,5mm

% Vysokotlakové stfikani (airless — bezvzdu-
chové stiikani)

ZINGA + cca 2 —-4%
Tlak: 8 — 12 Mpa (cca 80 — 120 atm.)
Tryska: minimalné 0,63 mm (= 0,025 — inch)

s Filtry

- Saci: 50 — 100 MESH (otvor/cm?)
- Tlakovy: 100 — 150 MESH
Pokud je pouzity saci filtr, odstrarite tlakovy filtr.

Vzhledem k velmi vysokému obsahu zinku

v natérové hmoté ZINGA se pri elektrostatickém

stiikani, musi dbat na fadné uzemnéni

stfikaného objektu.

< Informace pro aplikaci v automatickém
stfikacim tunelu

Viskozita (airless): 30 — 35 s Cup DIN 4 pri 20°C

Tlak: 4 kg
Otvor - nahore: 725 (= 70° a otvor 0,025%-inch)
- dole: 719 (= 70° a otvor 0,019%inch)

Technickeé udaje

Spotreba

V zavislosti na zplsobu nanaseni a pozadované
hloubce vrstvy (teoreticka spotfeba pfi tloustce
vrstvy 50um: 2,83 mzlkg). V tabulce je informativné
uvedena prakticka spotfeba.

Tloustka e Spotreba
vrstvy (um) aplikace m?/kg

40 Stétec 5

stfikanim airless 4,2

80 Stétec 2,5

stfikani airless 2,1

100 Stétec 2,0

stfikani airless 1,7

Poznamka: V pripadé stfikanim zahrnuje uvedena spotfeba
ztraty 10 — 15%.

Schnuti a nasledné natéry

Baleni

Natér je nelepivy po 10 min. pfi 18°C. Mechanicky
odolny je natér zhruba po 48 hodinach, pficemz se
pusobenim vzduchu avlhkosti dale vytvrzuje.
Oxidaci ZINGA vytvafi povlak, ktery zpomaluje
katodicky proces a vytvafi bariéru.

DalSi vrstvy systému ZINGA je mozné aplikovat
pfiblizné po 1 hodiné po dokonc&eni prvniho natéru.
Ostatni kompatibilni hmoty je mozné aplikovat
nejméné za 24 hodin (zinkové soli na povrchu
natéru ZINGA je potiebné odistit kartackem a
Cistou vodou).

ZINGA:
v uzaviratelnych plechovkach 1, 5, 10, 25 a 35 kg

Redidlo Zingasolv:
v uzaviratelnych plechovkach 1, 5, 10, 25 a 200 L

Pfilnavost

Pfilnavost k ocelovym deskam (podle DIN 53151):

e vrstva natéru ZINGA 50 pm, povrch desky
upraveny piskovanim Gto

e vrstva natéru ZINGA 50 pm, povrch desky
upraveny piskovanim, rezavy(100%), povrch
suchy Gt1l

e vrstva natéru ZINGA 50 pm, povrch desky
upraveny piskovanim, rezavy (100%), povrch
mokry Gt1l

Tepelna odolnost

Zaschnutou vrstvu natérové hmoty ZINGA je
mozné vystavit pasobeni teplot v rozmezi -40°C az
+150°C.

Tepelnd odolnost podle normy DIN 53151 na
deskach s natérem ZINGA vystavenim vysokym
teplotam po dobu 24 hodin. Pfilnavost pfed
zkouskou Gt 0.

Teplota 150°C: adheze po zkousce Gt 0
Teplota 170°C: adheze po zkousce Gt 1
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Pod vlivem vysokych teplot ma natér hmotou
ZINGA tendenci olupovat se.

Pfi  natéru konstrukci vystavenym vysokym
teplotam a nebo chemickym ¢inidlim, se informujte
na specialni natérovou hmotu AQUA — ZINGA 600.

Technickeé udaje

V pfipadé skladovani velkého mnozstvi natérové
hmoty ZINGA je nutné udélat obvykla opatfeni proti
moznosti vzniku statického vyboje.

Prvni pomoc
e Pfi nadychani odsurite postizeného na cerstvy

Odolnost vdcéi rozpoustédlum vzduch.
Rozpoustedlo Odolnost e Pfi zasahnuti pokozky odstrafite hmotu
butanol dobra pouZitim  Cisticiho prostfedku na ruce
ethanol dobra s lanolinem a oplachnéte velkym mnozstvim

aceton mirny vliv na pojivo vody.
e Pfi zasahnuti oCi vyplachnéte velkym

methyl-ethyl-keton (MEK) silny vliv na pojivo, mnozstvim vody.

opadavani e Pfi poziti, jako ipfi vaznéjSich komplikacich
zinkovych ¢éastic vySe uvedenych pfipadl, co nejrychleji
etylenglykol dobra vyhledejte lékare.
lieh oslabovani pojiva
butylacetat pojivo se rychle Likvidace odpadu
rozpousti PFfi primyslovém pouziti a pfi pouziti vefejnych
zafizenich musi byt zbytky materialu odevzdany
Skladovani vhodnému subjektu, ktery se zaobira likvidaci
Natérovou hmotu ZINGA skladujte v plvodnich odpadd.
uzaviratelnych obalech oddélené od potravin
akrmiv, pfi teplotdéch do 30°C, mimo dosah Reference

pfimého slune¢niho zarfeni a jinych zdroji tepla.
Skladovani aZz do teploty —25°C nema podstatny
vliv na vlastnosti natérové hmoty.

Manipulace a bezpe¢nostni opatreni

Jelikoz je ZINGA tvofena zvelké casti
anorganickymi slozkami a neni proto povaZovana

Certifikat €.98 0277 V/AQO vydany ITC Zlin.
Osvédéeni TZUS Praha ¢.9/002/1996.

ZINGA obdrzela certifikat BBA (British Board of
Agrement) ¢€.94/3042.

Systém ZINGA byl nezavisle testovany v téchto
zahrani¢nich institucich:

University of Ghent (Belgie), Fulmer Materials

za nebezpecnou, doporucuje se dodrzovat obvyklé Technology (BNF Technology Metals Centre
bezpecnostni opatfeni pfi praci s natérovymi v Oxfordu, Anglie), FMPA (SRN), SABS
hmotami. (Jihoafricka republika), PSB (Singapur)

PFi praci s natérovou hmotou ZINGA chrante odi, TABULKA: Prehled Zivotnosti zinkové ochrany

pokozku adychaci cesty. Pfi praci nekufte
a nemanipulujte s otevienym ohném. Pfi praci neni
dovoleno jist a pit. Uschovejte mimo dosah déti.

V pfipadé rozlité natérové hmoty ZINGA je nutné
udélat opatfeni zabranujici vzplanuti (zakaz
koufeni, prevence preskoceni jiskry apod.).
Postihnutou plochu zasypte vrstvou pisku anebo
zeminou, ktera vrstvu natérové hmoty nasakne.
Vznikly produkt potom odvezte na likvidaci do
spalovny. Podlahu a postihnuté plochy néasledné
ddkladné umyjte vodou.

V pfipadé pozaru natérové hmoty pouzijte hasici
prostfedky, které obsahuji jako hasici médium CO,
a nebo suchy chemicky prasek. Voda muze byt
pouzita jen ve formé jemné mlhy, zasadné vodou
nestfikat. Kutlumeni pozaru je mozné pouzit
i pisek nebo zeminu.

Vyrobce ZINGAMETALL bvba

Industriepark VENECO, Rozenstraat 4
B-9810 Eke, Belgie

v ruznych prostredich (podle BS 5493)

(za predpokladu dokonale pfipraveného podkladu)

Sivotnost do prvej tdrZby (roky)
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