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Navod k pouziti

STABILA-LAX-200 je snadno ovladatelny kfizovy pfimkovy laser. Je schopen samo-
statné se nivelovat v rozsahu * 4,5° a umoZnuje snadnou a presnou nivelaci. Svisle
a vodorovné promitané laserové pfimky slouzi k dosazeni vysoké presnosti prace.
Pulzni laserova pfimka umoznuje pracovat ve velkych vzdalenostech se specialnim
pfijimacem car (-> navod k obsluze pfijimace car).

Snazili jsem se, aby ovladani a jednotlivé funkce tohoto pfistroje byly objasnény
pokud mozno jasné a srozumitelné. Jestlize by pfesto zlistaly z Vasi strany jakékoliv
otazky nezodpovézeny, je Vam kdykoliv k dispozici telefonicka poradna a to na
nasledujicich Cislech:

0049 / 6346 /309-0

Hlavni casti pristroje

(1a) Spinac: zap / vyp

(1b) Tlaéitko: zap/vyp Transportni pojistka)

(2) LED pro indikaci:

(2a) provozni funkce ZAP, popt. PRIPRAVENO

(2b) napéti baterii

(3) Vystupni otvor vodorovné a svislé laserové pfimky

(4) Kryt pouzdra baterii

(5) Ochrana proti narazu

(6) Zavit pro upevnéni na stativ1/4”

(7) Magnety

(8) Upevnovaci otvory pro: hifebiky/Srouby
PrisluSenstvi za pfiplatek: -> 17282

(9) Nasténny drzak pro adaptér
Adaptér pro Srouby 5/8” -> 1/4”

Program recyklace pro nase zakazniky z EU:

STABILA nabizi podle norem WEEE program likvidace odpadu pro
elektronické vyrobky po uplynuti doby jejich Zivotnosti.
www.STABILA.de / Recycling

nebo na adrese:

0049 / 6346 [ 309-0 E—




LASEROVE ZARENI

Nedivat se do paprsku
Laserova tfida 2

Pokyny:

U laserovych pfistrojd druhé tfidy je oko
chranéno pfed nahodnym, kratkodobym
pohledem do laserového paprsku zaviracim
reflexem €ocky a/nebo reflexnim odvrace-  Nepatii do rukou détem!

EN 60825-1: 03 10

nim hlavy od zareni. Tyto pfistroje proto Laserové bryle, které maZete dostat
mohou byt pouzivany bez dalSich ochran- ¢ timto laserovym pFistrojem, nejsou
nych opatfeni. Presto by se oci nemély ochranné bryle. SlouZi ke zlep3eni
vystavovat laserovému paprsku. viditelnosti laserového paprsku.

Budete-li pouzivat jina obsluzna a justovaci za izeni, nez ktera jsou zde uvedena,
nebo provad tjiné zplsoby postupu, miZe byt vystaveni nebezpe nému zareni.

Hlavni pouziti:
Druhy provozu:
LAX 200 mUZe byt pouZivan ve 2 druzich reZimu:

1. jako samonivela€ni liniovy laser 2. jako laserovy pfristroj pro znackovaci
prace bez nivelacni funkce

Druh rezimu se samonivelaci:
V tomto reZimu je mozné si zvolit laserovou linii.

Uvedeni do provozu

Vypinacem (1b) se pfistroj zapina.

Po zapnuti kamery se objevi vodorovné a svislé laserové pfimky.
Laser se automaticky vyrovna.

sTaBiLA' i LAX200 @
MADE IN GERMANY .




Nastaveni druhu linie:
Stisknutim volice

(1a) lze postupné /
nastavit svislou ON
a vodorovnou
laserovou linii

i kfiZovou -
laserovou linii.
D.

P¥i pfilis velkém sklonu
laserového pfistroje za€ne laser blikat.

laser blika  -> Pristroj stoji pfilis Sikmo
+ je mimo samonivelovaci oblast
+ laser nelze automaticky

Druh rezimu bez nivela€ni funkce:
Zapinac/vypinac (1b) je vypnut.

OFF @ “ON

LAX 200 je v tomto rezimu
moZné zapnout/vypnout
jen pomoci volice (1a).

PrezkousSeni kalibrace

KfiZovy pfimkovy laser LAX-200 je koncipovan k pouziti na stavbach a vyrobu opu-
stil dokonale sefizeny. Ale jako u kazdého pfesného nastroje je nutné pravidelné
kontrolovat kalibraci. Pfed kazdym novym zacatkem méreni, zvlasté pak, pokud byl
pristroj vystaven silnym otfestim, by mélo byt provedeno nové pfezkousSeni.

Svisla kontrola

K této kontrole je tfeba zajistit odpovidajici referenci. Do blizkosti stény upevnéte
napfiklad olovnici.

Laserovy pfistroj se nyni postavi pred toto referenéni oznaceni (vzdalenost y).

S nim se nyni srovnava svisla laserova pfimka.

Odchylka stfedu pfimky pfimkového laseru vzhledem k referen¢ni znacce nesmi

prekrocit 1 mm na 2 m délky.




Horizontalni kontrola

1. Horizontalni kontrola - droven pfimky

Horizontalni kontrola vyZzaduje 2 paralelni stény nebo svislé plochy ve vzdalenosti
minimalné 5 m od sebe.

1.

® N oy H owoN

Pfistroj LAX-200 postavte ve vzdalenosti S 50 mm az 75 mm pred stinu A na
vodorovnou plochu nebo ho namontujte na stativ s predni stranou sméfujici
ke sténé.

Pfistroj zapnéte.

Oznacte viditelny kfiZ laserovych pfimek na sténé A (bod 1).

Cely pfistroj pak otoCte o cca. 180°, aniz jste ménili jeho vySku.

Oznacte viditelny kfiZ laserovych pfimek na sténé B (bod 2).

Laserovy pristroj nyni bezprostfedné premistéte pred sténu B.

Pristroj prestavte ve vySce tak, aby vyska laserového bodu odpovidala bodu 2.

Otocte laser beze zmény jeho vySky o0 180°, pro umisténi laserového
paprsku blize k prvni znacce na sténé (krok 3/bod 1).

Zméfte svislou vzdalenost mezi bodem 1abodem g |maximalni pfipustna hodnota

3. Rozdil nesmi byt vétsi nez:

5m| 3,0 mm
1o0m| 6,0 mm
15m| 9,0 mm
20 m|12,0 mm

2. Horizontalni kontrola - sklon laserové pfimky

Kontrola sklonu a pfesné pfimé projekce laserové pfimky

1. Na podlaze si oznacte 3 body 1-3 ve vzdalenosti vzdy 5 m,
které lezi pfesné v pfimce.

2. Laser umistéte ve vzdalenosti S = 5 m od pfimky pfesné pred
stfedovou znacku = poloha X

< N I SV

Pfistroj zapnéte.
Na znackach zméfte vySku laserové primky. Méfeni X1 - X3
Pfemisténi pfistroje.

Laser umistéte ve vzdalenosti S = 5 m od pfimky pfesné pred

stfedovou znacku = poloha'Y

7. Na znackach zméfte vySku laserové pfimky. Méfeni Y1 - Y3




A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

Pro odchylky plati: S Ages 1 nebo Ages 5
Ages 1=|a1]-1a2] < t2mm 5m| 2,0 mm

/5m| 3,0 mm
= - <
Ages 3 =|A3]-1a2] < £2 mm 10m| 4,omm

Pfi vypocCtu dbejte na spravné znaménko!

Vyména baterii

Mignon, AA, LR6

Otevrete kryt baterif (4) ve
sméru Sipky, vloZte nové
baterie podle symbolu v
prihradce pro baterie.

3 X 1,5V
mignonclanky, alkalické
velikost AA, LR6

Pouzit Ize i odpovidajici
akumulatory.
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Pokyny

\. Pokud se pfistroj del3i dobu nepouZiva, vyndejte baterii.

Pfistroj chrante pfred vlhkem!
Pfistroj a pfepravni schranku pfipadné
nejprve vysuste.

Nikdy laser neponofujte do vody !

NeSroubujte!




Péce a adrzba
e ZneciStené Cocky na vystupu laseru ovliviuji kvalitu paprsku. Je nutné je vycistit
mékkym hadfikem, pokud je to nutné.

e Laserovy pristroj Cistet vihkym hadfikem. Nikdy nestfikat nebo nenamacet !
Nepouzivat Cistici prostfedky nebo fedidla!

S kfizovym pfimkovym laserem LAX-200 je tfeba jednat peclivé a opatrné jako s
kazdym pfesnym pfistrojem.

Technicka data

Typ laseru: cerveny diodovy laser, Pulzni pfimkovy laser,
vlnova délka 630 - 660 nm

Vystupni vykon: <1 mW, laserova tfida 2
podle EN 60825-1:03-10

Samonivelacni oblast: ca.  4,5°
Pfesnost nivelace+:

Horizontalni laserova pfimka*: L1 = + 0,3 mm/m Laserova pfimka

Sklon laserové piimky: L2 = £0,2mm/m  Laserova piimka
Baterie: 3 x 1,5 V mignonclanky, alkalické velikost AA, LR6
Doba provozu: cca 30 hod. (alkalické)
Oblast provozni teploty: -10 °C do +50 °C
Skladovaci teplota: -20 °Cdo +60 °C

Technické zmény vyhrazeny.

* PFi provozu v rozmezi udaného teplotniho rozsahu

Zarucni podminky

Firma Stabila prejima zaruku za vady a chyby pfislibenych vlastnosti pfistroje v délce
trvani 24 mésicl od koupé pfistroje. Zaruka se vztahuje na materialové nebo vyrobni
chyby. Odstranéni vad nasleduje podle vlastniho uvazeni zaru€ni opravou nebo
vymeénou. Za jakékoliv dalsi naroky nepfejima firma Stabila zadnou odpovédnost.
Vady vzniklé nevhodnym zachazenim (napf¥. posSkozeni vzniklé padem, provoz se
Spatnym napajenim, pouZivani nevhodnych zdrojl) stejné jako jakékoliv zmény
provedené na pfistroji kupujicim nebo tfeti osobou vylucuji zaruku.

Stejné tak STABILA nepfejima odpovédnost za projevy béZzného opotrebeni a malé
vady, které vyrazné neovliviuji funkénost pristroje.

Pfipadné zarucni pozadavky napiste a odevzdejte s vyplnénym zaruénim listem (viz.
posledni strana) a spolu s pfistrojem Vasemu prodejci.




