STAB' L A E ..sets standards

Laser LAR-250
(C2) Navod k pouziti
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Navod k pouziti

Rotacni laser STABILA LAR-250 je snadno ovladatelny rotacni laser ureny pro
horizontalni i vertikalni nivelaci véetné kolmic. LAR 250 ma utésnéné pouzdro (IP 65).
V rozsahu £ 5° je samonivelujici. Pomoci receiveru lze laserovy paprsek pfijimat az
do vzdalenosti cca 175 m, a to i tehdy jestliZze je pouhym okem neznatelny.

Snazili jsem se, aby ovladani a jednotlivé funkce tohoto pfistroje byly objasnény
pokud moZno jasné a srozumitelné. JestliZze by presto zlistaly z Vasi strany jakékoliv
otazky nezodpovézeny, je Vam kdykoliv k dispozici telefonicka poradna a to na
nasledujicich Cislech:

0049 / 6346 /3 09-0
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Hlavni ¢asti pristroje

Délici pentaprisma SP
(1)  SPa: Vystupni otvor kolmého paprsku
(2) SP2: Vystupni otvor pro rotacni paprsek

(3) Tlaé&itko: zap/vyp
(4a) Prepinac: automaticka nivelace zap/vyp
(4b) PFepinac: permanentni dorovnavani zap/vyp

(4¢c) Prepinac: vychyleni laserového paprsku v jedné ose

OO0 @

(sa) LED pro indikaci:

(5b) LED Cervena: napéti baterii a pfehrati

(5¢) LED zelena: provozni funkce ZAP, popf. PRIPRAVENO/V PORADKU
(6) Ochrana proti narazu

(7) Kryt pouzdra baterii

(8) Zavit pro upevnéni na stativ 5/8"

(9) Zamérovaci znacky

(10) Stavéci nozky pro vertikalni nivelaci

(11) 4 znaceni pro laserovou funkci kolmice

(12) Pouzdro: chranéno proti vodé a prachu podle IP 65
Nikdy laser neponofujte do vody!
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Dalkové ovladani:
Nastaveni a sefizeni laserového paprsku

(16) -> Prepinac: rotacni funkce -
funkce skenovani

Rotacni funkce:
@ (19) -> SniZeni rotaéni rychlosti
@ (20) -» ZvySeni rotacni rychlosti

Rotacni rychlost: = o

(17) -> Laserovy bod se pohybuje doleva

(18) -» Laserovy bod se pohybuje doprava

Funkce skenovani:

(17) -»Linie skenovani se pohybuje doleva

(18) -» Linie skenovani se pohybuje doprava

@w Ow

Funkce skenovani:

@ (20) -» Linie skenovani se rozsifuje

@ (19) -» Linie skenovani se zuZuje

Dalkové ovladani by mélo byt pfi praci s nim nasmérovano na ovladaci panel laseru.

Program recyklace pro nase zakazniky z EU:

STABILA nabizi podle norem WEEE program likvidace odpadu
pro elektronické vyrobky po uplynuti doby jejich Zivotnosti.
www.STABILA.de / Recycling

nebo na adrese:

0049 / 6346 [ 309-0 —
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Hlavni pouziti:

Nivelace

Pfistroj postavte na pevnou podlozku nebo na stativ.

Pokyny: Je vhodné, stavét rotacni laser pfiblizné do stejné vzdalenosti k jednotlivym
méfenym bodlm Laser zapnete posunutim spinace smérem vzhiru.

Rotacni laser se zapne stisknutim tlacitka (3). Zacina
automatickou nivelaci. Je-li nivelace ukoncena, zacina
laser rotovat. Vzdy dle svétlosti prostfedi miZe byt pouZit
bud' viditelny laserovy paprsek pfimo k vyznacovani,
nebo miZe byt laserovy paprsek pfijiman receiverem.
Rychlost rotace (tlacitka 19, 20) a funkce skenovani
(tlacitko 16) mohou byt nastaveny pomoci dalkového
ovladani. Prostfednictvim tlacitek (17) a (18) se mlze

linie skenovani, popf. laserovy bod otacet doprava

nebo doleva.

Dbejte na to, aby byl vZdy vyznacen stred
laserového bodu!

Druhy provozu:

Uvedeni do provozu

- automaticky provoz s funkci naklonu (y-LED )

Z bezpecnostnich dlivodi se rotacni laser po zapnuti pfepne vZdy nejprve na tento
druh provozu!

Kratkym klepnutim na tlacitko 3 se pfistroj zapne. Ihned se spusti automaticka
nivelace. Zelena LED (5c) se rozsviti, Y-LED blika. Délici pentaprisma zacina rotovat,
laserovy paprsek se rozsviti. Po automatické nivelaci zlistava cca 30 sekund casu
pro uvedeni laserového pristroje do pozadované polohy, napf. posunuti ve vySce,
instalace na stativ atd.

Béhem této doby se sefidi mensi odchylky k horizontale. Poté se laserovy pfistroj
prepne do sledovaného automatického provozu, Y-LED zhasne.



Funkce naklonu:

Malé otfesy/vibrace se vyrovnavaji automaticky pouze po urcitou mezni hodnotu.
Jsou-li tyto ruSivé vlivy vétsi, pouzije se funkce naklonu. Rotace se zastavi.

Laserovy paprsek se vypne, Y-LED blika. Laserovy pfistroj je nutno vypnout @
pomoci tlacitka (3) a opét znovu zapnout.

Rusivé vlivy, které by mohly vést k rozladéni pfesného zaméfeni a nastaveni

laserového paprsku, diky tomu nezistanou nepovsimnuté. Funkce naklonu

vyZaduje pfi ruSivych vlivech provéreni, popf. nové nastaveni laseru do

pozadované polohy.
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Automaticky provoz s dodatec¢nou nivelaci (Y-LED)

Za nékterych pracovnich podminek (napft. pfi silnych vibracich podloZzky) je dobré,

aby se rotacni laser pfi odchylkach vzdy znovu automaticky dodatecné niveloval.

Po zapnuti tlacitkem (3) se prepne stisknutim tlacitka (4b) do tohoto druhu provozu. @
Y-LED signalizuje tento druh provozu stalym svicenim. 3
Mensi odchylky od horizontaly (zplisobené nepatrnymi otfesy) se automaticky

sefidi. Jsou-li tyto ruSivé vlivy vétsi, rotace se zastavi, laserovy paprsek blika, @
laserovy pfistroj se znovu niveluje. 4b

v

Je-li dodatecna nivelace ukoncena, zacina délici pentaprisma znovu rotovat.

Manualni provoz bez nivelace (x-LED)

Aby bylo mozné zobrazit sklon vétSi nez 5° v jedné roviné a sklony ve 2 rovinach, @
vypne se po zapnuti (tlacitko 3) automatika pomoci tlacitka (4a). X-LED se rozsviti. 3
Pfistroj lze nyni libovolné ru¢né naklonit (napf. pfestavenim stativu).
Nivelace pfitom neprobiha! 4a
Laserovou rovinu lze vyrovnat pouze proméfeném pfistroje, popft. laserovych bod.

Manualni naklon o jednu osu o * 5°
- s nivelaci pficné osy ( z-LED)
V tomto druhu provozu mohou byt nasmérovany napf. sklony jednim smérem.

Pfistroj sefidte rucné pomoci zamérovacich znacek (9) presné pricne ke sméru
poZadovaného naklonu.
Idealné: zaméfeni a sefizeni podélne k odkazové ¢are, napf. paralelné se sténou.
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Po zapnuti (tlacitko 3) tisknéte tlacitko (4c), dokud se nerozsviti Z-LED.

Pfistroj se i pfitom nachazi v druhu provozu funkce naklonu.

Pomoci tlacitek (17) a (18) dalkového ovladani mize byt nyni tato laserova rovina
naklonéna pricné ke sméru zaméreni podle zaméfovacich znacek. Naklonéna
rovina se automaticky horizontalné niveluje ve sméru zaméreni.

T

@ (17) -> Laserova rovina se naklani

@ (18) -» Laserova rovina se naklani v protisméru

Vyznacovani vertikalnich ploch (vertikalni nivelace)

Postavte rotacni laser na bocni stavéci nozky pro vertikalni nivelaci (10). Pfistroj
rucné sefidte tak, aby byl smér projektované, vertikalni laserové plochy nastaven
priblizné paralelné nebo pravolhle k odkazové care (napr. sténé, rohovému Ghlu).

Kratkym klepnutim na tlacitko 3 se pfistroj zapne. Pristroj se nachazi v druhu
provozu funkce naklonu.

Rotacni rychlost (17, 18), popf. stfidani mezi funkcemi bodd a €ar (16) jsou
nastavovany pomoci dalkového ovladani.

Pouze v rezimu bodd miZe byt vertikalni laserova rovina, projektovana obracenym
rotacnim laserovym paprskem, pfetocena pomoci tlacitek (17) a (18) o + 5°. Laserova
rovina tak miZe byt sefizena presné paralelne nebo pravoihle k odkazové care.

Provoz pfistroje jako laseru s kolmici

Pro pfenos kolmice od zemé ke stropu miiZe byt laserovy pfistroj se 4 znacenimi (15)
na soklovém prvku sefizen pfesné na vyznacovaci kfiZ. Prisecik vyzna€ovaciho kfize
odpovida vertikalnimu laserovému vystupu SP1

Spravného vysledku lze dosahnout pouze v automatickém provozu na rovné
podlozce!



Vertikalni nivelace

Nastaveni pouze v bodovém provozu:
(pouze pFI rotaci - ne pﬁ funkci Skenovénl’) M R R T

@ (17) -» Laserova rovina se pohybuje doleva
@ (18) -» Laserova rovina se pohybuje doprava | = = g

2 Zakladni metody pro vertikalni nivelaci :

Vytvoreni paralelni roviny:

Otaceni az se S1=S2

Rotujici

paprsek ig

Pravouahle ke sténé:

Otaceni az
seS1=S2

Rotujici paprsek

St

S2

paprsek i<

Vyznacovani vertikalnich odkazovych
ploch, napf. naméfeni délicich pficek

(podlaha, strop, sténa), pomoci jednodu-
chéhootaceni mozno zaméfit pravy Ghel
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Prezkouseni kalibrace

Rotacni laser LAR-250 je koncipovan pro stavebni pouZiti a opustil vyrobu v bezchyb-
ném stavu a byl sefizen. Ale jako u kazdého prfesného nastroje je nutné pravidelné
kontrolovat kalibraci. Pfed kazdym novym zacatkem méreni, zvlasté pak, pokud byl
pristroj vystaven silnym otfesim, by mélo byt provedeno nové pfezkouSeni.

Horizontalni kontrola

Drzte se prosim pokud mozno co nejvice takového sefizeni pfistroje, jaké je
znazornéno na obrazku (H), protoZe tim se zjednodusi pfipadna potfebna
dodatecna justaz.

1.

Postavte rotacni laser do vzdalenosti 5 aZz 10 m pred sténu na rovnou, hladkou
plochu nebo namontujte na stativ predni stranou smérem ke sténé.

Zapnéte laserovy pfristroj (tlacitko 3) a vyckejte, dokud se pfistroj automaticky
nezniveluje. Laserovy bod se otoci ve sméru ke sténé (tlacitko 17, 18 ).
Je moZné pracovat i s pfijimacem.

. Viditelny stfed laserového bodu na zdi oznacte - Méfeni 1 (Bod 1).

ProtoZe primér laserového paprsku je zavisly na vzdalenosti, je nutné
pfi oznaCovani pouzivat stred laserového bodu!

Cely laser otocte 0 90°, aniz jste ménili jeho vySku (tzn. nesmi se pohnout se
stativem). Pristroj nechte opet automaticky znivelovat a SP2 otocte opet ke
stene do oblasti 1. oznacené koty.

Na sténé oznacte viditelny stfed laserového bodu (Bod 2).

. Opakujte dvakrat kroky 4 a 5, aby jste obdrzeli body 3 a 4.

Jestlize jsou rozdily mezi 4 kontrolnimi body mensi neZ 1 mm u vzdalenosti 5 m
resp. 2 mm u vzdalenosti 10 m, je dodrZzena pfipustna tolerance + 0,1 mm/m.
Pfitom body 1 a 3 odpovidaji pfistrojové ose y a body 2 a 4 pristrojové ose x.



Justaz - horizontalni

Jestlize u horizontalni kontroly zjistite pfekroceni tolerance, je mozné laser sefidit
podle nasledujiciho postupu. Rozhodujici je vzdalenost vyslednych méficich bodi
provedenych v méreni proti sobé, tedy body 1 + 3 a 2 + 4. Pritom body 1 a 3 odpo-
vidaji pristrojové ose y a body 2 a 4 pristrojové ose x.

Pfiklad: vzdalenost bodl 2 + 4 je mimo toleranci + 0,1 mm/m. Laser je nutno sefi-
dit v této pfistrojové ose !

Pfi aplikaci funkce justaze je tfeba pouzit nabité baterie, popf. akumulatory.

K tomu laser umistéte touto osou (osou x) ve sméru stény. Laser vypnéte. Abyste @
se dostali do provozniho reZimu kalibrace, pfidrZte nejprve stisknuté tlacitko (4a).

Navic se nyni kratce stiskne tladitko (3). KdyZ se Y-LED rozsviti, tlalitko (4a) pust’te. 3
X-LED nyni rychle blika. Dalkovym ovladacem zapnéte funkci ,,rotace* (tlacitko 16).
Pfijimac zkontroluje vysku.

Laser je nastaven spravné, kdyz je laserovy bod pfesné ve stfedu mezi obéma body

2 a 4. Pomoci tlacitek (17) a (18) dalkového ovladani prestavujte laserovy bod ve @
vySce tak dlouho, dokud neni pfesné uprostfed mezi body 2 a 4.

Otacejte nyni laserem 0 90°, dokud osa y nesméfuje ke sténé.

SP2 nyni otacejte tak dlouho, dokud laserovy bod nesméfuje k oznaceni.
Pokud stfed laserového bodu nesouhlasi s vyznacenym stfedem z kalibrace osy x, 18
zméni se pomoci tlacitka (20) dalkového ovladani na rezim kalibrace y.

Y-LED nyni rychle blika. Pomoci tlacitek (17) a (18) dalkového ovladani nastavujte @
laserovy bod ve vySce tak dlouho, dokud neni pfesné ve vySce stfedového oznaceni 20
oSy X.
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Zajisténi kalibrace

Laser je nyni nové zkalibrovan. Nastaveni se ukladaji prostfednictvim tlacitka (19) @

dalkového ovladani. Kdyz nastaveni nema byt ulozeno, opust’te rezim justaze 19
pomoci tlacitka (3) na laseru bez ukladani.
Staré nastaveni pak zlistane nezménéné.

3



Vertikalni kontrola (pfistroj stoji naklon&ny o 90° na boéni stavéci nozce )

++

A S B
Vertikalni kontrola vyzaduje 2 paralelni stény nebo svislé plochy ve vzdalenosti
minimalné 10 m od sebe.

1. Rotacni laser umistéte jako pro svislou nivelaci pfimo pred sténu A na bocni
stavéci noZky, nebo adekvatné namontujte na stativ

@ 2. Laserovy pfistroj zapnéte a nechte automaticky nivelovat. - tlacitko (3)

3 s e s . o . . v w
3. Prochazejici laserovy paprsek nasmérujte proti sténé A.

4. Oznacte viditelny stfed laserového bodu (1) na zdi A.

5. Cely pfistroj pak otoCte o cca. 180°, aniz jste ménili jeho vysku.
Stativ se nesmi pohnout.

6. Nechte pfistroj znovu znivelovat nebo jej znovu zapnéte.

7. Oznacte viditelny stfed laserového bodu (2) na zdi B.

8. Laserovy pfistroj nyni bezprostfedné premistéte pred sténu B.
9. Laserovy paprsek nasmérujte proti sténé B.

10. Nechte pfistroj znovu znivelovat nebo jej znovu zapnéte.

11. Pfistroj pfestavte ve vySce tak (idealné: klikovy sloupovy stativ), aby vyska lase-
rového bodu odpovidala bodu 2. Vyckejte, dokud neni laser znovu znivelovan.

12. Otocte pouze laserovy pfistroj o cca. 180°, bez toho, abyste ménili vySku laseru.

13. Nechte pfistroj znovu znivelovat nebo jej znovu zapnéte.
14. Oznacte viditelny stfed laserového bodu (3) na zdi A.

15. Pfi 10m vzdalenosti stén A a B by odstup
bodii 1 a 3 nemél byt vice nez 2 mm. 0,1 MM P1P3
m 25
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Justaz - vertikalni

Pri vertikalni kontrole bylo stanoveno prekroceni tolerance, laser mlze byt doda-
tecne nasledovne serizen. Laser vypnéte. Abyste se dostali do provozniho rezimu
kalibrace, pfidrZte nejprve stisknuté tlacitko (4a). Navic se nyni kratce stiskne
tlacitko (3). Kdyz se Y-LED rozsviti, tlacitko (4a) pust’te.

Z-LED nyni rychle blika.

Laser mlzZe byt nyni sefizen v ose z.

Laser neni spravne sefizen, kdyzZ laserovy bod neni ve stfedu mezi obéma body

1 a 3 vertikalni kontroly. Pomoci tlacitek (17) a (18) dalkového ovladani prestavujte
laserovy bod ve vySce tak dlouho, dokud neni pfesné uprostfed mezi body 1 a 3.

@ @@
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PFi aplikaci funkce justaZze je tfeba pouZit nabité baterie, popt. akumulatory. 1

Zajisténi kalibrace

Laser je nyni nové zkalibrovan. Nastaveni se ukladaji prostfednictvim tlacitka (19)
dalkového ovladani. Kdyz nastaveni nema byt ulozeno, opust’te rezim justaze
pomoci tlacitka (3) na laseru bez ukladani.

Staré nastaveni pak zlistane nezménéné.

@0,

Vymena baterii

Rotationslaser

Posurite kryt laseru smé-
rem nahoru (-> integrova-
né nastavené vysky).
Uvolnéte (otevrete) blo-
kovani krytu pfihradky
pro baterie (7), kryt sej-
méte a baterie vyjméte.
Nové baterie vlozte dle
popisu v pfihradce pro
baterie. Mono, D , LR20o
Pouzivejte pouze 1,5V
monoclanky (velikost D)!

Pouzit lze i odpovidajici Dalkové ovladani
akumulatory.
Mignon
AA
LR6
Pokyny
Pokud se pfistroj delSi dobu
nepouziva, vyndejte baterii.




Ukazatele provozniho stavu a chybova hlaseni LED diody

Cervené LED (5a) vedle pfis

LED dioda sviti zelené

LED dioda sviti zelené
+ laser blika

LED dioda zelene blikaji
+ laser blika

LED dioda sviti ¢ervené

luSnych tlacitek signalizuji navoleny druh provozu.

-> Laser je v provozu

-> Laser se automaticky niveluje

-» Pristroj stoji pfilis Sikmo

+ je mimo samonivelovaci oblast
+ laser nelze automaticky

-> Laser je v provozu

-» Silne pokleslo napeti v bateriich
-> Brzy bude nutna vymena baterii

LED dioda sviti ¢ervené
+ laser blika

-» Laser se automaticky niveluje
- Silne pokleslo napeti v bateriich

-> Brzy bude nutna vymena baterii

LED dioda blika cervené
+ laser blika

LED diody blikaji cervené
+ zelené
+ laser neni viditelny -

-> Silne pokleslo napeti v bateriich
-» Pristroj stoji pfilis Sikmo

+ je mimo samonivelovaci oblast
+ laser nelze automaticky

-> Teplota v pristroji je nad 50°C
-> Laserové diody byly kvuli ochrane pred prehratim vypnuty

» Zaclonte pristroj, aby bylo mozno dale pracovat.

-> Laser je vypnuty

Pokyny:

U laserovych pfistrojl druhé tridy je oko
chranéno pfed nahodnym, kratkodobym
pohledem do laserového paprsku zaviracim

LASEROVE ZARENI

Nedivat se do paprsku
Laserova tiida 2

EN 60825-1: 03 10

reflexem €ocky a/nebo reflexnim odvrace-  Nepatfi do rukou détem!
nim hlavy od zareni. Tyto pfistroje proto Laserové bryle, které mlzete dostat

mohou byt pouzivany bez

dalSich ochran- s timto laserovym pfistrojem, nejsou

nych opatfeni. Presto by se oCi nemély ochranné bryle. SlouZzi ke zlepSeni
vystavovat laserovému paprsku. viditelnosti laserového paprsku.



Péce a adrzba
e ZneciStené Cocky na vystupu laseru ovliviuji kvalitu paprsku. Je nutné je vycistit
mékkym hadfikem, pokud je to nutné.

e Laserovy pristroj Cistet vihkym hadfikem. Nikdy nestfikat nebo nenamacet !
NepouZivat Cistici prostfedky nebo fedidla!

Jako kazdy pfesny opticky nastroj je nutné rotacni laser LAR-250 peclivé opatrovat.

Technicka data

Typ laseru: cerveny diodovy laser, vlnova délka 635 nm

Vystupni vykon: <1 mW, laserova tfida 2 podle
EN 60825-1:03-10

Samonivelacni oblast: ca.+g°

Pfesnost nivelace: + 0,1 mm/m

Baterie: 2 x 1,5 V alkalické monoclanky, velikost D, LR20o
Doba provozu: cca 120 hod.

Oblast provozni teploty: 0 °Cdo +50 °C

PFi teplotach vysSich nez 50° C se zacne pfistroj
automaticky deregulovat.

Skladovaci teplota: -20 °C do +60 °C

Technické zmény vyhrazeny.

Zarucni podminky

Firma Stabila pfejima zaruku za vady a chyby pfislibenych vlastnosti pfistroje v délce
trvani 24 mésicl od koupé pfistroje. Zaruka se vztahuje na materialové nebo vyrobni
chyby. Odstranéni vad nasleduje podle vlastniho uvazeni zaru¢ni opravou nebo
vymeénou. Za jakékoliv dalSi naroky nepfejima firma Stabila Zadnou odpovédnost.
Vady vzniklé nevhodnym zachazenim ( napf. poskozeni vzniklé padem, provoz se
Spatnym napajenim, pouZivani nevhodnych zdrojl) stejné jako jakékoliv zmény pro-
vedené na pristroji kupujicim nebo tfeti osobou vylucuji zaruku.

Stejné tak STABILA neprejima odpovédnost za projevy bézného opotfebeni a malé
vady, které vyrazné neovliviuji funkénost pfistroje.

Pfipadné zaruéni poZzadavky napiSte a odevzdejte s vyplnénym zarucnim listem (viz.
posledni strana) a spolu s pfistrojem Vasemu prodejci.



